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0.0 *** TARKEA TIEDOTE #%**
LUKLLAA TAMA KASIKIRJA HUOLELLISESTI ENNEN LAITTEEN KAYTTOONOTTOA
1.0 KAYTTOON LIITTYVIA VAROITUKSIA JA OHJEITA KUVA 1

1.1 Sahkokoneen kéyttsa tulisi vilttad sateessa sekd kos-
teissa tai mérissi paikoissa. S&hkoeristystd vahingoit-
tava kosteus aiheuttaa sihkoisku onnettomuuksia.

1.2 Koneen kiytts on kielletty palovaarallisessa ja rdjihdys-
vaarallisessa tilassa ! Jyrsinkonetta kéytettdessd voi syntyi
kipin6it4. Vaaran estimiseksi vilttikaa kayttdmasta lakka-
maalia, bensiinia, ohenninta, gasoliinia, kaasua, liima-
aineita jne. paikoissa, joissa saattaa sattua sytytys tai
rdjéhdys.

1.3 Péddrunkoa ei saa kannatella johdosta, eiki johtoa saa kis-
koa, kun irrotatte liitsintéipistoketta pistorasiasta. Tarkistakaa
""" %ichdon kunto miirivalein.

1.4 Muistakaa, ettd liian pitka virtajohto saattaa aiheuttaa
jénnitteen putoamista.

1.5 Kéyttévoiman tulee olla tehokilvessi ilmoitetun arvon
mukainen.

1.6 Tarkistakaa ehdottoman varmasti, etti sihkékotelon
katkaisin on POIS PAALTA —asennossa, ennen kuin
liitétte liitdntépistokkeen virtaldhteen pistorasiaan.
Kun laite ei ole kaytossi tai kun keskeytitte tyon,
irrottakaa liiténtépistoke virtaldhteen pistorasiasta.

1.7 Varmistakaa oikea py6rimissuunta.
Tarkistakaa oikea suoritussuunta.

1.8 Sworittaessanne huoltoa, tarkastusta, osien vaihtoa tai
saat6d, muistakaa varmasti ottaa liitintzpistoke pisto-
rasiasta.
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2.0 JOHDANTO

Kiitokset siitd, ettd olette dskettdin valinneet Tendek:n valmistaman ERM 3@pyﬁﬂstys- ja
viisteytyskoneen kiyttoonne. ERM 3@pystyy helposti ja tarkasti pydristiméén ja viistoamaan
raskaita, suuria ja hankalasti siirrettivii kappaleita. Vaikka ERM 3 kyky suorittaa pyéristys- ja
viistoutustdité on erittdin hyva, ty6n suorituksessa ja kiytoissi esiintyy suuria eroja riippuen siita
kuinka laitetta ksitells#sn. Sen vuoksi kéyttdjad pyydetisn ystavillisesti kisittelemain ja
kéyttdmiin ERM 34%&&611 huomioon kaikki seuraavassa esitetyt tuotetta ja sen toimintaa
kuvaavat selostukset. Luotamme siihen, etti tdimi tyokalu vastaa kaikkia odotuksianne seki tehon,
ettd suqrituksen osalta ja toimii tehokkaasti vuosia. Olemme suunnitelleet sen erityisesti auttamaan
Teité tyoskentelemééin paremmin, nopeammin ja vihemmin ponnistuksin monien ainutlaatuisten
nopeutta ja tehokkuutta parantavien ominaisuuksien avulla. Léhtokohta koneen suunnittelussa on
ollut valita komponentteja juuri Teille sopiviin kiyttokohteisiin. Niin esim. Levyn reunan
pyoristykseen alumiinin viisteytykseen, putken viisteytykseen ym. Loytyy juuri oikeat varusteet
ilman kompromisseji. Osat ovat yhteensopivia, jotenka kysy varustelut juuri teidén tarpeisiin.
Ohjeita luettaessa on huomioitava, ettii kdyttdohje kisittelee laitteen kaikkia
sovellusmahdollisuuksia ja onko kiytdssénne peruskone ilman rullapsytds (861) ja
hienosdatosysttod (312). Ostamanne ERM kéyttoohjeen liitteessi 1. on luettelo Teille toimitetusta
varustuksesta. Varaosaluettelossa on myd0s lueteltu 0,55kW:n moottorin osat.

1, 1
3.0 PAAKAYTTOALUE

Levedélaippaisten palkkien, terislevyjen jue. viisteytys. Pylvéiden viisteytys. Alumiinin, kuparin ja
messingin viisteytys. Kaarevien pintojen, putkien ja putkikiyrien viisteytys.

KUVA2
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4.0 PERUSKONE ERM 34S

Verkko jannite: 380—-400V, 10...16 A, 50Hz
Sahkémoottori, teho ja nim. virta: Kolmivaiheinen ERM, 1.1kW, 2.6 A
Laskettu kéyttaika: Jatkuva OB5 1,354
Tyhjékéyntinopeus: 3000 r/min

Paino: 19kg) 4 ‘e,

Liitosjohto: 5m, (VSB 5*2.5 mm?)

KUVA 3

5.0 SAADOT

5.1 Viistekulman siiits

Loysitdan sddtolaipan ruuvit (280) 4 kpl. f\“
Saddetéidn haluttu kulma I

Kiristetdsin ruuvit 312

3.2 Viisteytyssyvyyden siiito

Loysétaan lukitusvipuruuvi (339) 339

5.3 Hienoséitoruuvi 230
Séada kiertamalld ruuvia (312)

Lukitusvipuruuvin (339) toiminta:

1. Paina vipua alaspéin, jousta vasten

2. Kéinna vipuvarsi haluttuun asentoon e

3. Péastd vipu ylos 270
4. Nyt voit 18ysita tai kiristas lukitusvivun ruavia 250 260
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5.3 V'i-teytyskapasiteetti teriikselle, ruostumattomalle terikselle ja alumiinille

Viisteelld tarkoitetaan tehollista viistekapasiteettia mitta S.

Viistekulma 45°*

3. jyrsintd viiste 17 mm

2. jyrsintd viste 12 mm

1. jyrsintd viste 9 mm

F*f 0 & 4 6 8 J 10 12 14 16 18 20 22
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‘ Jyrsintd/a jo

Terdpas (81) teriksen Teréipéi (87) ruostumattomalle,
viisteytykseen ja terdkselle ja rajoitetusti
pyoristykseen alumiinille ja kuparille
Huom. Kun ty§stetéifin ruostumatonta tersisti
KUVA 6 kéytetddn 1/3 pienempas sydttod ja vastaa-
; vasti alumiinille 1/3 isompi sy5tts.

Jos vastajyrsinndssi syntyy viistettyyn pintaan “lastuhilsettd™, niin voidaan hilse saada pois
vetdmalla konetta takaisin paluuliikkeens jo jyrsittyd pintaa pitkin.
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3.5 Teripéin ja terien vaihto seki siits

Irrota ritilélevy ( 30 ) kotelon (170 ) pasisti.

Aseta 27 mm kiintoavain jyrsinpyérin aukosta napa-akseliin (140)

Kéytd 7 mm kuusiokoloavainta ja avaa kuusiokoloruuvi

(40 ). !rota ruuvi, holkki ( 51), vililevyt (67 /66 / 73 / 63 / 76 ) ja vedi teripaa (87 ) ulos.

Kiinnittiessi tai vaihdettaessa terapis
toiseen ole huolellinen vililevyjen
mAArdstd ja jarjestyksesti siten ettd
holkki on vililevyineen tiivis ja
terdpéé kohdallaan.

140

%( _(_____I?Ei_, 73
@_ /66
@#/67

S

KUVA 7 & f f)— 63

5.6 Teriipalat ja asetukset teriksen viisteytykseen ja pyoristykseen.

Terdpad (81) terikselle

Kun asetat terdpalat terdpéshén, varmista ettd palat ovat samassa linjassa
Terdpazlld on mahdollista tehdd myds viisteitd kéyttden teréipalaa

numero (116). Pyoristykset tehdan tersipaloilla TIN-pinnoitteiset (111)
R3 ja (112) R4 seka tavalliset (119) ja (120)
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6.0 LISAVARUSTEET KUVA9

6.1 Pybristys
Vakiovarustuksella voidaan tehd4 pyoristyksid
vaihtamalla teréipéité (81)ja sovittamalla teréipéin

oikea i-hta vililevyilld kts. 6.2

R3jaR4

6.2 Terdpiin (81) akselin suuntainen asetus

- voit asettaa terdpédn ( 81 ) 0.5 mm tarkkuudella reunaan
nihden asettamalla vililevyt( 66 ja 67 ) akseliin terfipiiin
molemmin puolin ja akselin pA#hén terdpdin ( 81 ) jil-
keen vililevyt ( 76 ja 77 ).

KUVA 10
*kk TARKEAA #%*

Tarkista, ettd vililevyt ovat paikoillaan, jotta
terdipas (81) ei padse liikkumaan akselin
suunnassa. Hattu ei saa vastata akselin p&tyyn,
koska silloin vililevyt eivit puristu kiinni toisiinsa.

6.3 Terien (117) asennus ja vaihto teripiiihin (87)

Asenna teri teréipéihin
keskisesti (kts kuva oikealla)

ja pohjaan saakka. Terid voidaan
vaihtaa terdpditi irrottamatta.

HUOM !! Muista irrottaa pistoke huollon ajaksi.
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6.4 Pyoristyssaidot KUVA 12

Pyoristyksen tarkkuuss#itds voidaan R3 R4
tehdd lisdvarustusosilla
(251), (254), (301) 4 kpl ja (891) @ %

Sivusy6ton ja/tai tydstettivin reunan vinouden huomioon ottaminen

KUVA 13

- Loysé4 ruuvit (302) 2 kpl

- Sa4da ruuveilla (301) 4 kpl

sivupdytilevyn (891) vinous samaksi kuin tySstettivin reunan vinous on.
- Kiristd ruuveilla (301) 2 kpl

sivupdytilevy (891) saitokiekkoihin (251) ja (254).

¥

KUVA 14
6.5 Pydristysteripiin oikeaan siitoon vaikuttavat

Tekijét ja mahdollinen sditokohde

1 sivu vajaaksi = vililevyjen sditd 6.2

tai ottaa liikaa = sivulevyjen siiit6 6.4
2 ylhasltd vajaaksi tai liikaa = sadda korkeussiéitoa 5.3
3 epitasainen = tarkista terien asema ja kunto s .
4 viird kulma = asteikkokiekon siito 5.1 =L 5

Pyéristyksen teossa kulmasiidon tulisi olla 45° 4 ] I i
3. A
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6.6 Teripiit (81) viisteytykseen

Yksi terdpa tai kaksi terdp#std limittidin. Saadst kohdassa 5.3 jas4

Tarkista etta terdt ovat limittain

—P

KUVA 15

jos kiytetdin kahta (81) terdpadti: tersipalat kiinnitetsizin, kun terdpéét on lukittu akseliin.

7.0 ERM LISAVARUSTEET

KUVA 16

7.1 Putkivarustuksella Fe

Putkivarustus (1220) soveltuu
yli 90mm halkaisijoille

Putkivarustuksen sdidossa
on huomioitava, etti poydan
ja putken viliin jad 1 -2 mm
(KUVA 17)

Putkivarustuspdytia voidaan
my0s kiyttdd sivupdytind
tasaisesti ulkokaareville levyille

Kelkat (1210) tulisi s#tas
symmetrisesti.
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KUVA 17
1220
S L
(O R TP E——
= \\ : AK ' ul it
B 1 -2 mm
1101 340 1108 340 1200

. J_l:LIiLl LJ_lJiLIlL‘

N \ ol

b

Kelkat (1210) voi kéntdd molemmin piin tarpeen mukaan. Kohta B.

Témé | rustus toimii erityisen hyvin jos kiytssidnne on koneellinen putken pydrimislaite.
Talloin asetetaan ERM putken péélle, putki pydriméin ja sésdetisn SyOttosyvyys tarpeen mukaan.
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7.2 Al-varustus (Cu, Ti, muovi ja lasikuitu) KUVA 18

Alumiini terdpas (80/81)
2/ 3 terdi rinnan

Alumitin viisteytyksessi on

osat (80) ja (110) vaihdettava
paksuja levyji tai suuria maria
viistettiessi.

Tarvittaessa kéytetdan sivupoytis,
jossa on rullat (897) tai (890)

sivu 14

80/82
o @/
KUVA 19 \0
v ? @f Alumiini terdpa#ts kiytettdessi

90~ on huomioitava, etti terdpid on isompi ja
§ 100 nédin ollen asteikko ndyttid virheellisesti
6.25 mm (sédemitta). Virheen kompensoimiseksi on
uusi nollapiste piirrettévd vanhasta nollapisteesti 5.5
pykéldd isommaksi.

Osa alumiineista ja titaani olisi syyti tyostds myotd —
Jyrsintind. Késikoneella timé on isompia viisteitd tehtiiessi
kuitenkin mahdotonta.

= Jos vastajyrsinnéssd syntyy viistettyyn pintaan irtosirma
VIISTOSYVYYDEN SAATO saadaan irtosdrma pois vetimalld konetta takaisin
paluuliikkeeni jo jyrsitty4 pintaa pitkin.

KUVA 20
AINE: ALUMIINI VISTEKULMA 45°
A- VALIPRIKKOUA
B &ﬁ\%ﬂamm =4.8 mm
3. IRSINTA KERTA
2. IYRSINTA KERTA e
¢ 2 4 6 8 10'12 14 1w 1B'2w 28 30 VIESTE mm
_\_J_LL|||1|||||2|I|1 J|2|212r|2i6inln
B-KAYRA AKAYRA 4 i

APYOR o
— ¢ MAX VISTE n. 26.8 mm
mmemm=4.am \\\ MAX. VIISTE . 19.8 mm
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7.3 Alapuolinen viisteytys

Levyn paksuus sdfdetddn sopivaksi
kammesta (990). Molempia

kampia sdddettdvd samanaikaisesti.
Konetta ei saa kuitenkaan puristaa
niin lujaa kiinni ettei koneen tyonta-

minen vaikeudu.

Muistatarkistaa pydrimissuunta!

KUVA 22

KUVA 21

11
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7.4 Imukoppa

-tyOstettdessd muovia, lasikuitua sek# levyn alapuoliseen tydskentelyyn.

171
A 31

KUVA 24

KUVA 23

7.5 Vililevyt

OO OO O G
WAWR Y AW A A,

0.5 mm 1.0 mm 3.0 mm 5.0 mm 7.0 mm 12.5 mm

7.6 Qikaisuvarustelu alumiinille

Esimerkiksi 90° jyrsinnéssi
tai J-railoa viistdessd
J-railo terdpdi (83),
terdpalat (113), (114) ja
siddtokiekot (1102), (1103).

173
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7.7 Kayrivarustelu

Putkikdyriin ja lyhyille putkenpdille, soveltuu parhaiten 80 — 350mm (lisdvarustuksella myos
isompia)

KUVA 26 kone on 0.55 kW

1105

1104
KUVA 27

Mikili kdytossidnne on peruskone ja siihen halutaan vaihtaa kayravarustus on kulmas#éits-
kiekot (251 - 253) vaihdettava keskeniiin oikean kulma-asteen saavuttamiseksi.

Asetukset tehddén (1107) taulukon mukaisesti. Taulukko on ohjeellinen. Huomioi, etti putken
koot vaihtelee ja ettei osa(1110) saa koskea kiiyriin sisikaarta kohta C

Laitteen kaytt6 on helpointa, jos pystytiin kiinnittiméin kayra penkkiin pystyssd, joka on kooltaan
sellainen ettd padstaén kivelemisn jyrsinkoneen kanssa putkikéyrén ympéri.
Laitteella pystytddn myds viistimésn lyhyitd putkia kunhan ne saa hyvin kiinnitetty4 pystyasentoon.
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7.8 Sisiipuolinen viisteytys KUVA 28

Saatavissa 45°, 30° ja 22° terdpditi

Saida leikkuusyvyys avaamalla
pikalukitus (1230). Kierrd i
alustaa haluttuun syvyyteen - B
1 kierros =n. 1 mm. - .
Lukitse pikalukko (1230) - E &>

Pikalukko on sdidetty viisteiden
syvyyksille S= 0 — 6 mm

Jos haluat jyrsid suurempia kuin
6 mm:n viisteitd (S max. = 15mm), niin:
avaa mutteri (1231) ja siéd4 pikalukkoa
ylemmiksi ruuvista (1232).
Kirista'pikalukko mutterista (1231).

PIKALUKITUS (1230)

ﬁ

EA.LLLLLL[:I B I I 6 ﬁ

L]

KUVA 29

S#fida lastusuojaa tarpeen mukaan oikeaan
kohtaan. Terép4itd vaihdettaessa tulee alusta
SHAtad siten, ettd avain sopii avainholkkiin (1085) 1092
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7.8 Muu varustelu

W

=
897 —
| 1010

881

KUVA 30
897 890
§
8.0 TERAPALAT
Pyoristys
BIT No: 111 BIT No: 112 BIT No: 113 BIT No: 114
g : T B
) A ]
: : =
R4 TIN/RL MUSTA R3 TIN/R3 MUSTA J-CHAMILR TiN
J-CHAMFER (u
RGHAT
BIT No: 111 81T No: 112
7 ; -
! B
: =
Ri TIN/RL MUSTA RI TIN/RI MUSTA
Viisteytys
¥ BIT No: 117 BIT No: 110 BIT No: 117 BIT No: 110
| H ----- D | | D D
i7xi7 1IN 12x3 TIRAAL 1Z%1Z TIN Z2x1h TN/ AL
1Zx14 (u 1Zx14 Cu

KUVA 31
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830

53 210
200

840

170

850
& 150
0
& ik 6%\%\\\}‘ =
“ 0 B
KUVA 32 ERM 34 ﬁ B
4

16
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10.0 SAHKOKYTKENTAKAAVIO ERM 34

KUVA 33
L1
~.__B80
{ N
780 m o

OSALUETTELO:
Numero |Osan nimi Kpl

680 [Liitosjohto 5x1.5, 5m 1

700  |Kosketinelementti EK10 1

710 Lampunpidin EF 1

720  |Kosketinelementti EC 20 1

730 |Adabteri BE 3 1

740 Hohtolamppu GIL 220K 1

750 [Tasopainike RLTR-WS 1

760  |Painekalvo MT-D 1

810 |Pistotulppa 3" 16 A 1

vaihevaihtimella
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10.0VARAOSALUETTELO 1/2

Num Osan nimi Kpl| NumOsan nimi Kpl
10 |Liitinruuvi M4*10 GKBA (ritilalevy) 3 | 210 |Kaarikahva-1 1
20 |Lukkoaluslevy (ritilalevy) 3 | 220 |Kaarikahvan kumiputki 1
30 [Ritilalevy 1 | 230 [Syvyysasteikko 0-25 mm 1
31 Suojalevy, alapuolinen viiste 1 | 240 |Niitti
32 Suojalevy, otsajyrsin 1 | 250 [Saatdlaippa ( asteikko puoli ,vasen ) il
40 Kuusiokoloruuvi M10*30 1 | 251 [Saatélaippa (Fe, pydristys, asteikko, vas) | 1
51 |Hattu 1 | 252 Saatslaippa (Al, otsajyrs. asteikko, vas.) 1
61 |Valilevy 10 mm ds=23 mm 253 [Saétdlaippa ( oikea puoli) 1
62 MValilevy 8 mm ds=23 mm 254 |Saatolaippa (pyéristys, teras, oikea pucli) | 1
63 |Valilevy 5 mm ds=23 mm 255 [Saatolaippa (alu., otsajyrsinta, oikea puoli )| 1
65 Valilevy 2 mm ds=23 mm 260 |Kulma-asteikko 15 - 45 astetta 1
66 valilevy 1 mm ds=23 mm 270 Jousisokka I=10 mm 1
67 |Valilevy 0.5 mm ds=23 mm 280 |Kuusioruuvi M6*20 saatokiekko 4
73 Malilevy 3 mm ds=23 mm 290 Aluslaatta 6 mm, saatokiekko 4
76 Valilevy 7 mm ds=23 mm 300 |[Uraruuvi M6*8 (p&ytalevyt) 8
77 Valilevy 12.5 mm ds=23 mm 301 [Saatdruuvi, saadettava sivu poytalevy 4
80 [Ter&paa b=28 mm (viiste, Al, Cu) 1 | 302 Kiristysruuvi, saadettava sivu poytalevy 2
81 [Terapaa b=12 mm (pyoristys teras) | 1 | 310 Etulaippa 1
82 [Terapaa b=38 mm (viiste, Al, Cu) 1 | 312 |Systtohienosaato pidin 1
83 [Terapaa b=56 mm (viiste, Al Cu) 2 | 314 Syoéttohienosaats akseli 1
84 [Terapaa 22° JO-10972 0 | 315 |Syéttdhienosaats holkki laippaan 1
87 [Terapaa JO676-15 (Turbo) 1 | 316 |Syéttehienosaats kierretanko 1
88 [Terapas 45° JO-10502 1 | 318 |Syéttshienosaats lukkorengas 8 mm 1
89 [Terapaa 30° JO-10971 1 | 319 |Systtehienosaats lukkorengas 10 mm 1
90 |Kuusiokoloruuvi M4*10/Thorx 15 8 | 320 |Kuusioruuvi M10*15 {sarana) 1

| 100 Kiila alumiinille b=28 mm 330 |Aluslaatta 10 mm, saranaruuvi 1

110 [Terdpala alumiinille TIN 333 |Kuusiokoloruuvi M5*30 3
111 [Terapala, pyéristys R= 4 mm TIN 335 |Kuusiokoloruuvi M5*25 2
112 [Terapala, pydristys R= 3 mm TIN 336 |Uppokantaruuvi M8*20 4
113 [Terapala J-ura oikea 337 |Kuusiokoloruuvi M8*16 2
114 [Terzpala J-ura vasen 338 |Uppokantaruuvi M8*30 6
116 [12*12 339 _|Lukitusvipuruuvi M8*25 pallopaa 1
117 [Terapala ADKR 1C328 Turbo 6 | 340 |Lukitusvipuruuvi M8*25 il
118 [Terdpalan ruuvi M4*10 6 | 341 |Lukitusvivun kierretanko 1
119 [Terdpala R= 4mm 350 |Aluslaatta 8.5mm, saatokiristin 2
120 [Terapala R= 3mm 360 Aaltoaluslevy 1
122 [Terapala 12*14 Cu, Ms, pronssi 370 |Laakeri SKF 63052 1
130 |Lukkoaluslevy 1 | 380 \Valiholkki 1
140 |Kara I=61.5 mm 1 | 390 |S&hkoémoottorin runko 0,55 kW 1
141 [Kara i= 55 mm 1 | 391 |Sahkémoottorin runko 1,1 kKW 1
142 Karai= 81.5 mm 1 | 400 |Staattori 1
150 Kiila, kara i&1.5 mm 1 | 410 |Roottori 0,55kW 1
151 [Kiila, kara I=55 mm 1 | 411 Roottori 1,1kW 1
152 [Kiila, kara 81.5 mm 1 | 430 |Lukkorengas 1
160 [Kiila (Roottori akseli) 6*6*44mm 1 | 431 |Laippa 1

| 170 Kotslo 1 | 440 |Laakeri SKF 60037 1]
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171 _|Kotelo, imukanavalla 1 | 450 [Takalaippa 1
172 [Kotelo, otsajyrsin (terapaa b=60 mm)| 1 | 460 Tuuletussiipi 0,55 kW 1
173 |Kotelo, otsajyrsin (terap&a b=40 mm) 461 [Tuuletussiipi 1,1 kW 1
180 [Kuusioruuvi M5*20 (Kahva-1) 4 | 470 [Konepultti M4*160 3
190 |Lukkoaluslevy, kotelolkahva-1 4 | 471 [Konepultti M4*180 3
200 [Kumialusta 4 | 480 [Tuulettimen kotelo 0,55kW 1
481 [Tuulettimen kotelo 1,1 kW 1
490 |Sahkojohdon pidike 2
12.0 VARAOSALUETTELO 2 /2

Num Osan nimi kpl | NumOsan nimi Kpl
Eoo Liitinruuvi, tuuletuskotelo 4*10 3 | 890 [Sivu poytdlevy, rullila ¢ 40mm 1
510 JAluslaatta 4 mm, tuuletuskotelo 3 | 891 |Sivu péytilevy, (py6ristys, terds) 1
520 [Tehokilpi 1 892 |Sivu poytalevy, viiste terdkseen 1
530 |Nimikilpi Oy TENDEK Ab 0,55 kw 1 893 Sivu péytalevy, otsajyrsin 1
531 _|Nimikilpi Oy TENDEK Ab 1,1 kW 1 | 894 |Lastusuocja 1
540 |Ruuvi, nimikilpi 4 | 897 [Rullapdytsd ¢ 40mm 1
551 |Runkorauta kahvanpidike 1 | 900 iliholkki 4
560 [Kaarikahva-2 0,55 kW 1 ] 910 Jiso péytalevy, alapuolinen viistelpydristys 1
561 |Kaarikahva-2 1,1 kW 1 920 |Rautarunko 2
570 |Kumiputki, kahva 2 1 | 930 |Kuusiokoloruuvi M6*10 (matalakanta) 4
580 |Lukkoaluslevy, kahva-2lrunkorauta 2 | 940 |Kaarikahva 3 2
590 Ruuvi 6*16 kahvanpidikkeeseen 2 | 950 |Kuusiokoloruuvi 8
600 |Ruuvi M6*16 uppok.-kaarikah.-2/etulaippa | 2 | 960 [Kelkkarauta 1
610 |Lukkoaluslevy runkoraut.Imoottori ' 4 | 970 Kumipyora 8
620 Kuusiokoloruuvi M8*16, runkorautam. 4 980 |Lukkomutteri M10 8
630 |Kytkentaliitin | tahtipiste i 990 [Kiristinpydra 2
640 Holkkitiiviste SKINTOP M513.5 1 999 MNarusteet alapuoliseen viisteytykseen 1
650 ' puitki 1_| 1000Kiristinkampi 2
660 |- kumitiiviste 1 1010/Sokka 2
670 |- kiristinmutteri 1 1020Kierretanko 2
680 Sahkajohto 51.5 mm? 1 | 1040Lukitusmutteri 2

690 |Liitinhylsy, séhkajohdolle 14 | 1050 |iso péytilevy (palkin viisteytyslpyéristys)
700 [Kosketinelementti EK 10 1 1060Sivu poytalevy (palkin viisteytys|pyéristysj 1
710 |Lampunpidin EF 1 1070Kulmarauta (palkin viisteytyslpydristys) 2
720 [Kosketinelementti EC 20 1 1080|Laakeri 6000 ZZ 2
730 |Adapteri BE3 1 1085Avainvili holkki 1
740 Hohtolamppu GIL 220K 1 | 1091 |Lastusuoja, sisapuoclinen 1
750 [Tasopainike RLTR-WS 1§ 1092 |Lastusuoja, ulkopuolinen 1
760 |Painikekalvo MT-D 1 | 1093 |Poytalevy 1
770 [Korkkitiiviste 1 | 1094 Kahvarunko 2
780 [Sahkokotelon kansi 1 | 1095 Kumikahva 2
790 |Ruuvi (sdhkokotelon kansi) 4 | 1096 [Saatokiekko, sisdpuolinen 1
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800 Aluslaatta 4 mm, sdhkékot. kansi

4 | 1097 |saatokiekko, ulkopuolinen 1

810 Vaihevaihdinpistotulppa 3~16A 1 1 100‘P6ytélevy putkelle 1
820 |[Tekstiteippi-1 (S&hkokote.kansi) 1 1101|Putkipdydan asteikko oikea 1
830 |Tekstiteippi-2 (Kotelo) 1 1102Halkaisija asteikko vasen 1
840 |lso poytalevy, tasainen 1 1103Halkaisija asteikko oikea 1
850 [Sivu poytalevy, tasainen 1 1104:Sivupéyta 1
860 |Iso poytalevy, rullilla 1 1105)Saatéaisa vasen 1
861 |lso péytalevy, terikselle 1 1106/Sastéaisa oikea 1
870 |Akselisokka d= 12 | 1107Asteikko 1
880 [Rullalaakeri 12 | 1108Putkipdydan asteikko vasen 1
881 |Rullalaakeri 6 1109Kuula aisalle 2
1110/Sokka halkaisija 8mm 2

1200Putkipsyta 1

1210Putkipsydan ohjaus 1

1220 |Putkivarustus 1

1230 |Pikalukitus 1

13.0 HUOLTO JA TAKUU

Tdydellisen myynnin jilkeisien huollon ja takuun tarjoavat teille myyjé tai Oy Tendek Ab:n agentit.
Tarvitessanne huoltoa tai vastauksia tySkalun toimintaan liittyviin kysymyksiin, joita ei selviteti
tassd kasikirjassa, ottakaa yhteyttd jompaan kumpaan niisti huoltoedustajista. Oy Tendek Ab on
aina valmis palvelemaan, jos tarvitsette lisétietoa kiyttsohjeista, huollosta, erikoissovelluksista,
terdvaihtoehdoista ym.
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